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Zufuhrungs- und Automationstechnik

Bunkern ¢ Ordnen « Prifen ¢ Zufuhren ¢« Montieren




’- Dem Maschinenbau verpflichtet...

Ideen und deren Umsetzung pragen eine Generation

Kompetenz in der Forder-, Verkettungs- und Automationstechnik war von Beginn an die Devise,
an der sich unser Unternehmen messen lassen wollte. Seit Firmenbeginn 1971 fihlen wir uns
diesem Grundsatz verpflichtet. Keine fordertechnische Aufgabe und keine Automationsproblematik
sollten am Wissen und Kénnen scheitern. Vom Maschinenbau begeistert, begleiteten Innovation
und Perfektion die Entwicklung des Unternehmens.

Ob die Handhabung von Schwer- und HeilRgut im GielRerei- und Schmiedeumformbereich, das
Handling von Glas-, Gummi- oder Kunststoffteilen oder die Sonderanforderung im gesamten
Automobilbereich zur Debatte standen, die Anerkennung aus all diesen Fertigungsbereichen
spricht fur sich. Da letztendlich die Fordertechnik fast Gberall in die Automationsprozesse ein-
mindet, bildet die Verkettungs- und Handhabungstechnik ebenfalls ein Haupttatigkeitsgebiet
unseres Unternehmens. Hier schldgt ganz besonders unser Maschinenbauherz.

Die Themen: Bunkern, Ordnen, Priifen, Zufiihren und Montieren sind die Leitlinien unseres
Automations- und Handhabungsprogrammes.

Unseren Kundenkreis in diesem Bereich bilden neben der gesamten metallverarbeitenden Industrie
die Spezialbereiche der Elektro- und Elektronikbranche bis zu den Sonderbereichen der Pharmazeutik,
Kosmetik und Lebensmitteltechnik.

Seit 2003 arbeitet die Dr.-Ing. Gossling GmbH nach internationalen Qualitatsvorgaben.
Sie verfligt tber ein durchgangiges Qualitatsmanagement nach DIN EN ISO 9100:2000.
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Die Arbeitsbereiche umfassen




Zufuhrsteilforderer mit vorgeschalteten Bevorratungsbunkersystemen

Massenteile bendtigen zur Weiterverarbeitung geeignete Zuteil-
und Beschickungssysteme. Steilforderer als Scharnierband-
kettenforderer oder Stufenlader tibernehmen die Beschickungs-
aufgaben, wahrend vorgeschaltete Bunkerbander oder
Bunkerschwingrinnen die Massenteilbevorratung und -zudosie-
rung ausfiihren. Dabei Ubernimmt eine neuzeitliche Sensorik
und Steuerung alle notwendigen Schritte zur vollautomati-
schen Taktierung und Produktionstechnik.




Ordnen

Keine Automationstechnik ohne geordnete Zufliihrung

Hier bilden Vibrationsschwingtopfe und Fliehkraftscheiben-
sortierer meistens die Mittel der ersten Wahl. Je nach Gewicht
und Geometrie der Teile kommen aber auch Langsschwing-
sortierer oder Kettenférdersysteme zum Einsatz, insbesondere
wenn die Detailabmessungen und Stlickgewichte nicht mehr
den Einsatz kreisformiger Schwingsortierer zulassen.




Geometrieprufung
RiRprufung
Gefuige-/Harteprufung
Fremdteilprifung
Montage-i.O.-Prifung

Die Teilebereitstellung zur Weiterverarbeitung und Montage erfordert
von allen Massenteilen eine 100%ige Qualitat.

Die Zwischenschaltung moderner Prif- und MeRverfahren in den
automatischen Handlingsablauf ist daher zwingend notwendig bei der
Fertigung und Bereitstellung fehlerfreier Teile (zero defect).

Moderne Priifeinheiten umfassen die Geometrietiberpriifung mittels
Meltaster und MeRkopfen, einschlieRlich der Laser- und Ultraschall-
anwendung. Wirbelstromprifsonden dienen zur RiRR-, Geflige- und
Hartekontrolle und Bilderfassungssysteme dienen zur berihrungsfreien,
prazisen Erkennung werksttickspezifischer Merkmale (u. a. auch Reflek-
tions-, Farb- und Schattierungskonturen).




Gy Zufihren

Linearschwingzuteiler

Zahnriemenzuteilforderer
Zahnketten-/Scharnierkettenzuteiler
Schwenkzuteiler und Querabschieber
Karussellspeichermagazine
Treppenmagazine

Handlingsgerate

Die geordnete Maschinenbeschickung erfordert eine sttick-
genaue und lageorientierte Zuteilung der Massenteile. Hierzu
stehen vielféltige Zufiihr- und Handlingsgerate zur Auswahl, die
unterschiedliche Baugruppen der Fordertechnik anwenden.

Neben der erforderlichen Stiickleistung bestimmen TeilegroRe,
Teileform und -gewichte die Auswahl.




Montieren

Montieren an Umlaufforderern Automatische Montageeinrichtungen dienen der Zusammenfiigung

. .. .. und Komplettierung von Baugruppen oder Endfertigungsartikeln. Je
mit WerkStUthragern nach Zusatzaggregaten (Pressen, Schweileinheiten, Markierungs- und
oder an Rundtakt-/Schalttischen Beschriftungssystemen) sind die Tragersysteme einbahnig oder mit Aus-

schleusgruppen verzweigt aufgebaut. Hier steht die Gesamtbreite der
Montagetechnik zur Verfligung zwecks Erzielung hoher Ausbringungs-
stiickzahlen.
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Maschinen- und Apparatebau

Kapellenweg 40

D-46514 Schermbeck

Telefon: +49 (0) 2853/9144- 0
Telefax: +49 (0) 2853/9144-99
e-mail: info@dr-goessling.de
Internet: www.dr-goessling.de

Gossling Automationstechnik
Kompetenz, Qualitat und Prazision aus einer Hand

Musterteilgruppen
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